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Produkcja
Zbiornikow
Cisnieniowych

150 3834

Zaktad Produkcyjny UNITEX

Mozliwo sci Produkcyjne

O produkcji zbiornikow wytwarzanych przez UNITEX

Firma CBW UNITEX Sp. z 0.0. powstata w 1989 roku i zajmuje sie Technologiami Uzdatniania
Wody. Od roku 1995 w miejscowosci Nowe rozpoczeta produkcje zbiornikdéw cisnieniowych
(Filtrow FERROTEX, Aeratorow, Hydroforéw oraz innego tupu urzgdzen cisnieniowych)

W 2011 roku produkcja zostata przeniesiona do nowo wybudowanego oraz wyposazonego w
nowoczesne urzgdzenia produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego w Grudzigdzu.

Otwarcie nowego zaktadu umozliwito podniesienie przepustowosci produkcji oraz obnizenie
kosztéw produkcji, powodujac jednoczesnie podwyzszenie jakosci produkowanych urzadzen.
Miato to réwniez wplyw na cene naszych produktow oraz mozliwosci wydtuzenia okresu

gwarancji produkowanych wyrobow.

Produkujemy urz agdzenia zgodnie z normami UE (PED 97/23/EC oraz AD2 000).
Posiadamy Certyfikat spawalniczy UDT ISO 3834-2.

Linia produkcyjna

Posiadane przez Zaktad Produkcyjny UNITEX maszyny oraz urzgdzenia pozwalajg na
produkcje zbiornikéw cisnieniowych i bezcisnieniowych o srednicach od DN 300 do DN
5000 mm. Nasz nowoczesny i cze$ciowo zautomatyzowany park maszynowy sktada sie z:

- Walcarko-zwijarki, ktéra pozwala na zwijanie walcow o wysokos$ci 2000 mm oraz $rednicy
DN 5000 mm,

- Nozyce gilotynowe umozliwiajgce ciecie arkuszy stali 0 szerokosci 2000 mm i grubosci
maksymalnej 18 mm,
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Zaktad Produkcyjny UNITEX

- Stlup spawalniczy do automatycznego spawania metod g SAW maksymalna s$rednica
spawania DN 6000 mm (URUCHOMIONY W 2014 ROKU),

-Linia spawalnicza, na ktorg sktadajg sie nowoczesne spawarki EWM, Kemppi oraz Esab,
-Tokarka o mozliwosci toczenia elementéw do $rednicy 630 mm,

-Suwnice o udzwigu 16 Ti5 T,

- Komora s$rutownicza o wymiarach6 x6x6m (URUCHOMIONA W 2014 ROKU),,

- Komora do szkietkowania stali nierdzewnej, alumin ium oraz innych delikatnych
materiatow o wymiarach6 x6 x6 m (URUCHOMIONA W 2014 ROKU),,

- Komora malarska o wymiarach6 x6 x6 m (URUCHOMIONA W 2014 ROKU),

-Inne urzadzenia pomocnicze (przecinarki plazmowe, pity tasmowe, narzedzie
pneumatyczne i wiele innych)




Zaktad Produkcyjny UNITEX

Produkty

Firma CBW UNITEX Sp. z 0.0. ma w swojej ofercie szerokg game produktow przeznaczonych
do procesow Uzdatniania Wody, jak rowniez innych zastosowan:

- Filtry ci $nieniowe FERROTEX

Elementy filtra (dennice wypukie, czes¢ cylindryczna, dno dyszowe, witazy, krocce, itp.)
wykonane ze stali weglowej posiadajacej atesty. Filtr ciSnieniowy moze byé wykonany réwniez
ze stali austenitycznych (w gat. AISI 304, 316L). Wszystkim filtrom na zyczenia

zamawiajgcego moze by¢ nadany znak CE.

Producent na indywidualne zyczenie klienta umozliwia wniesienie zmian konstrukcyjnych
w budowie filtra obejmujgcych usytuowanie i $rednice kr6¢codw przytgczeniowych oraz
wilazéw, zmiane wysokosci czesci cylindrycznej filtra, cisnienia roboczego oraz

wykorzystanie r6znych typéw dennic.

- Automatyczny Aeratory CE z kontrol g zwierciadta wody

STEROWANIE AERATORA TYPU AEROTRONIC

Aerator wyposazony jest w automatyczny uklad kontrujgcy poziom zwierciadta wody
utrzymujgcy statlg wielkos¢ poduszki powietrznej, w ktérej rozdeszczowywana jest
naptywajgca surowa woda. Podstawowymi elementami uktadu sg sonda poziomu montowana
w rurze wodowskazowej, dwa zawory elektromagnetyczne i skrzynka sterujgca. Praca
aeratora rozpoczyna sie z chwilg wigczenia sie pompy gtebinowej. Woda wplywajgc do
aeratora jest rozdeszczowywana w poduszce powietrznej, gromadzi sie w dolnej czesci gdzie
dostarczane w przeciwprgdzie powietrze ponownie napowietrza wode. Jednoczesnie z

aeratora usuwane sg niepozadane gazy.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA URZ ADZENIA

Wykonanie materialowe: elementy aeratora (dennice wypukte, czes¢ cylindryczna, whazy,
krocce, itp.) wykonane ze stali weglowej posiadajgcej atesty. Aerator moze by¢ wykonany

réwniez ze stali austenitycznych (w gat. AlSI 304, 316L) Nadawany znak CE.
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Zaktad Produkcyjny UNITEX

- Aerator mieszacz wodno-powietrzy

« Wykonanie materialowe: elementy aeratora (dennice wypukie, czes¢
cylindryczna, wtazy, krocce, itp.) wykonane ze stali weglowej posiadajgcej
atesty. Aerator moze by¢ wykonany réwniez ze stali austenitycznych (w gat.
AlSI 304, 316L)

« Producent na indywidualne Zzyczenie klienta umozliwia wniesienie zmian
konstrukcyjnych w budowie aeratora obejmujgcych usytuowanie i $rednice
kroccow przytgczeniowych oraz wiazow.

« Aerator typu A podlega dyrektywie 97/23/WE (PED) Zgodnie z nig oraz
wytyczng 2/8 do PED mieszacze zalicza sie do urzgdzen z obszaru art. 3 ust.
3, Tablica 4 uznana praktyka inzynierska. Z tego powodu aerator nie posiada
oznakowania CE. W kazdym przypadku potrzeby wytworzenia poduszki
powietrznej w aeratorze jest nadawany znak CE.

- Wymienniki jonitowe (Demineralizacja Wody)

Urzgdzenia do demineralizacji wody metodg wymiany jonowej stosowane sg wszedzie tam
gdzie wymagane jest bardzo niskie przewodnictwo wody gtdéwnie w energetyce, przemysle
lakierniczym, galwanotechnice. Instalacje tego typu wytwarzajg wode zdemineralizowang
przy zastosowaniu technologii wymiany jonowej. Do regeneracji zi6z wymagane sg $rodki
chemiczne jak kwas solny i wodorotlenek sodu. Scieki poneutralizacyjne przed zrzutem do

kanalizacji muszg by¢ zneutralizowane.

Wymienniki jonitowe sg zbiornikami wewnetrznie zabezpieczonymi antykorozyjne za pomocg
wyktadzin ebonitowych lub Zzywic poliuretanowych zapewniajgcych wysoka odporno$¢ na
dziatanie chemii jak réwniez wysoki stopien odpornosci na uszkodzenia mechaniczne i

Scieranie zabezpieczenia antykorozyjnego.

Wymienniki i ich budowa jest dostosowywana do potrz eb zamawiaj gcego.
- Odgazowanie termiczne wody

Poziomy zbiornik odgazowywacza wykonany ze stali P265GH, barbotaz parowy i instalacja
rozdeszczowania wykonana ze stali nierdzewnej ,304”. Znakowane CE.

Str. 4



Zaktad Produkcyjny UNITEX

- Zestawy pompowe

Zestawy hydroforowe, bedgce kompletnymi agregatami wielopompowymi, przeznaczone sg
do tloczenia i utrzymywania na wymaganym poziomie ci$nienia wody w instalacjach i sieciach
wodociggowych, technologicznych i gasniczych. Projektowane zgodnie z potrzebami
Zamawiajgcego.

- Zbiorniki retencyjne

Magazynowanie wody pitnej, pozwalajgce na wyréwnywanie powstajgcych okresowo
deficytéw wody, ktére najczesciej powstajg na skutek niewystarczajacej wydajnosci studni w
poréwnaniu do chwilowego zapotrzebowania na wode. Zbiorniki réwnoczesnie spetniajg
dodatkowa funkcje zbiornikéw ppoz.

- Zbiorniki spr @zonego powietrza

Zbiorniki sprezonego powietrza przeznaczone sg do magazynowania i zapewnienia
stabilizacji cisnienia w instalacjach sprezonego powietrza. Zbiorniki sprezonego powietrza
typu ZP moga by¢ eksploatowane przy maksymalnym ci$nieniu dopuszczalnym PS=10 bar
oraz dopuszczalnej temperaturze T min=0°C / T max=+70°C. Znakowane CE.

- Filtry workowe

Filtry workowe przeznaczone sg do mechanicznej filtracji wody przeptywajgcej z wydajnoscig
maksymalng do 20 m3/h. Filtry, dzieki duzej powierzchni filtracyjnej wktadu workowego, przy
swoich matych gabarytach zapewniajg skuteczng filtracje duzych strumieni przy niskich
spadkach cisnienia. Spadek cisnienia przy czystych workach wynosi ok. 0,5 bar, wzrost

spadku cisnienia do 1,5 Bara stanowi sygnat do ich wymiany.

- Zbiorniki ci $nieniowe / bezci $nieniowe

Zbiorniki cisnieniowe, bezcisnieniowe ze stali weglowej oraz ze stali austenicznych wykonane
wedtug specyfikacji lub zapotrzebowania klijenta.

- Masa katalityczna DEMANTEX (G1)

DEMANTEX (Masa Katalityczna G-1) jest aktywnym materiatem filtracyjnym przeznaczonym
do poprawy warunkéw usuwania manganu z wody. Gidwnym sktadnikiem Demantexu jest
piroluzyt — dwutlenek manganu, ktéry ma zdolno$¢ sorbowania z wody rozpuszczonych
zwigzkéw manganu i utleniania ich w obecnosci tlenu do trudno rozpuszczalnego dwutlenku
manganu.
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Zaktad Produkcyjny UNITEX

Przyktadowe realizacje 2014 rok

Zaktad Produkcyjny UNITEX w 2014 roku wyprodukowat
miedzy innymi:

Filtr FERROTEX DN 3000 ci$nienie Filtr FERROTEX DN 2800 cisnienie pracy
robocze 6 Bar, 6,4 Bar, wykonany ze stali
zabezpieczenie w normie C5-I: kwasoodpornej:

Filtr FERROTEX DN 2400, ci$nienie
robocze 6 Bar, wykonany ze stali

nierdzewnej:
Filtr FERROTEX DN 3000, ci$nienie

robocze 6 Bar:

Automatyczny AERATOR CE DN 2200,
cisnienie robocze 6 Bar:

Filtr FERROTEX DN 2300 CE ci$nienie
robocze 10 Bar, z poduszkg powietrzna,
wykonany ze stali kwasoodpornej:
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WENEE RN S Zaktad Produkcyjny UNITEX
Filtry FERROTEX DN 1400, ci$nienie Filtry FERROTEX DN 3000, cisnienie
robocze 6 Bar: robocze 6 Bar:

Filtry FERROTEX DN 2400, cisnienie Filtr FERROTEX DN 2400, ci$nienie
robocze 6 Bar: robocze 6 Bar, wykonany ze stali
nierdzewnej:

Filtry FERROTEX DN 3000, ciénienie Wymiennik jonitowy DN 800 CE, cisnienie

robocze 6 Bar: pracy 20 Bar, wykonany ze stali

kwasoodpornej:
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Zaktad Produkcyjny UNITEX

Ustugi

- Srutowanie powierzchni stalowych

Srutowanie — to proces podobny do piaskowania, z tym Ze r6zni sie medium czyszczacym.
Stosujemy $rut staliwny famany, dzieki ktéremu mozna uzyskaé jeszcze wyzsza
chropowato$¢ powierzchni. Powierzchnia tak przygotowana zwieksza przyczepno$¢ farb
stosowanych dla najbardziej wymagajgcych warunkow eksploataciji.
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Zaktad Produkcyjny UNITEX

- Szkietkowanie powierzchni ze stali nierdzewnej, a  luminium
oraz innych delikatnych materiatow.

Szkietkowanie —to proces podobny do piaskowania, z tym ze r6zni sie medium czyszczacym
(zamiast ostrego Scierniwa stosuje sie mikrokulki szklane o r6znorodnej granulacji). Jest w
duzo mniejszym stopniu erozyjne od piaskowania. Metoda obrébki strumieniowo — Sciernej
polegajgca na oczyszczeniu z zabrudzen, nalotéw oraz utlenionych warstw na powierzchni
obrabianego przedmiotu.
Szkietkowanie stosuje sie do: obrébki wyrobéw precyzyjnych, cienkich i kruchych, renowacji
elementéw motoryzacyjnych, elementéw nietypowych, zbiornikéw i konstrukcji.

- Zabezpieczenia antykorozyjne

- Farbami epoksydowo-poliuretanowymi. Dla warunkéw $rodowiskowych w atmosferze
wystepuje zgodnie z DIN EN 1SO12944-2 podziat na pie¢ kategorii korozyjnych od C1 do C5

- Farbami epoksydowymi z atestem PZH do kontaktu z wodg pitng
- Ocynkowanie ogniowe zewnetrzne i wewnetrzne
- Chemoodporne zywice poliuretanowe

- Wyktadziny ebonitowe

Str. 9



Zaktad Produkcyjny UNITEX

- Ustugi spawalnicze MIG/MAG, TIG, MMA, SAW

Zautomatyzowane metoda SAW: Spawanie tukiem krytym jest metodg spawania tukowego,
w czasie ktorej tuk jarzy sie pod warstwg ochronnego proszku. Materiat spoiwa jest podawany
jako osobny drut spawalniczy lub za posrednictwem podajnika. Podczas spawania proszek
spawalniczy topi sie na powierzchni spoiny i wytwarza warstwe ochronnego zuzlu. Proszek
spawalniczy czesto zawiera sproszkowany metal, ktéry podczas spawania wtapia sie w
spoine tak jak materiat spoiwa.
Spawanie tukiem krytym jest wykonywane w sposéb automatyczny i dlatego podczas

wykonywania dtugich spoin, oraz spoin obwodowych mozna osiggnaé wysoka wydajnosc.

Gtéwne zalety spawania metodg SAW:

- nieograniczony zakres grubosci tgczonych elementéw, dzieki zwiekszonym parametrom
procesu spawania (napiecie, natezenie oraz predkosé), ograniczajgcym niekorzystny wptyw

cykli cieplnych na strukture krystalograficzng spawanej stali,

- stabilnos¢ i powtarzalnosé parametréw pracy pozwala na wyeliminowanie powstawania

niezgodnos$ci spawalniczych na poziomie 99%,
- mozliwo$¢ pracy ciggtej ograniczajgcej do minimum przerwy technologiczne.
Sprzet:

- Stupowysi egnik o zakresie roboczym 6000mm x 5000mm wspotpracujgcy ze zrédiem
spawalniczym ESAB umozliwia wykonywanie procesu spawania wykorzystujgc ruch
posuwisty ramienia poziomego w zakresie 5000mm System rolek z synergiczng regulacjg
predkosci obrotowej umozliwia wykonywanie spoin obwodowych elementéw walcowych do
srednicy DN 6000 mm. (Jest to jedno z najwi ekszych tego typu urz agdzen w Polsce)
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UNITER Zaktad Produkcyjny UNITEX

Kompleksowe systemy uzdatniania wody

Oferujemy kompleksowe rozwigzania dla matych i duzych dostawcow wody,
zarOwno publicznych jak i prywatnych.

Filtry ciSnieniowe, aeratory oraz szereg innych urzgdzenh sg podstawg naszych
systemow uzdatniania wody. Posiadamy ponad 300 referencji i wiele umow o
Swiadczenie ustug serwisowych w zakresie zaopatrzenia w wode. Wierzymy, ze
odzwierciedla to nasze doswiadczenie i wysoki poziom jakosci naszych
rozwigzan.

Stacja bazujgca na filtrach FERROTEX DN 3000

Dysponujemy szerokim spektrum rozwigzan technologicznych dla potrzeb
uzdatniania wody. Misjg naszej firmy jest rozwoj, produkcja, sprzedaz i wdrazanie
innowacyjnych technologii, zapewniajgcych najlepszg jakos¢ wody pitnej i
technologicznej.

Ponad dwudziestopiecioletnie doswiadczenie sprawia, ze doktadnie wiemy w jaki
sposob zaprojektowaé¢ i wykona¢ urzgdzenia, aby sprostaé roéznorodnym
potrzebom klientbw. Cel swoj osiggamy dzieki wykwalifikowanej kadrze,
wiasnemu zaktadowi produkcyjnemu i odpowiednim do jakosci cenom naszych
produktow.

UZDATNIAMY WODE OD 1989 ROKU
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Zaktad Produkcyjny UNITEX

KONTAKT

Zapraszamy do kontaktu:

ZAKEAD PRODUKCYJNY UNITEX W GRUDZIADZU:

86-300Grudzigdz
ul. Droga takowa 8

tel.: 798 705 891
e-mail: produkcja@unitex.com.pl

www.unitexprodukcja.com.pl

SIEDZIBA FIRMY UNITEX W GDANSKU:

80-299 Gdansk

ul. Astronoméw 9

tel. 58 552 51 64, fax 58 552 24 17
e-mail: unitex@unitex.com.pl

www.unitex.com.pl

Z powazaniem
Dyrektor zaktadu produkcyjnego UNITEX
Tomasz Ostrowski
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